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Activitatea nr. 27 - Fisa de documentare nr.11

Continutul invatarii: 2.1.3. Materii prime specifice proceselor tehnologice din industria de confectii
textile.

Capitolul: Tesaturii, definitii
Clasa a-IX a, liceu tehnologic
Numele si prenumele elevului........ccoeeiiiiiiniinnnee.

Data:........

1.Definitie:
Tesaturile sunt produse textile obtinute prin incrucisarea in unghi drept a doua sisteme
de fire: unul longitudinal, numit urzeala, iar celilalt transversal, numit batatura.

Fire de urzeala
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Fire de batatura

Firele de urzeala sunt firele care sunt dispuse in directia lungimii tesiturii (sunt paralele
cu marginile tesaturii), iar firele de batatura sunt cele care, dupa anumite modele,
numite armuri sau legaturi, leaga transversal, prin diferite incrucisari, firele de urzeala.

Conditia obligatorie pentru obtinerea unei tesaturi este trecerea alternativa a firelor de batatura
peste si sub firele de urzeala si invers.

In tesatorie se obtin tesituri crude. In functie de destinatie si de natura materialului, tesaturile
crude sunt supuse unor operatii de finisare care au ca scop:

- obtinerea unor noi proprietati;
- imbunatatirea aspectului exterior al tesaturilor;
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Tesaturile se realizeaza cu ajutorul masinilor de tesut; domeniul lor de utilizare este determinat
de natura firelor din care sunt obtinute, de latime, de masa specifica, de structura si de modul de
finisare.

Procese de prelucrare a firelor pentru tesere

Procesul tehnologic de tesere reprezintd succesiunea operatiilor de transformare a firelor in
tesdturi. Procesul tehnologic de tesere cuprinde:

a) Operatii de pregatire pentru tesere (preparatia firelor) — prin care se imbunatateste
calitatea firelor si se realizeaza trecerea lor pe formate specifice procesului de tesere: bobine,
urzeli, canete. Astfel:

- firele de urzeala sunt bobinate, reunite (dublate) si rasucite, urzite, incleiate, navadite ;

- firele de batatura sunt bobinate si canetate.

b) Operatia de tesere propriu-zisa — prin care se obtine tesatura.

Procesele de prelucrare a firelor de urzeala si batatura cuprind atat operatii comune, cat si
operatii diferite, specifice destinatiei - in functie de tipul tesaturii.

Numarul de operatii din cadrul procesului tehnologic de tesere este determinat de
asemenea de felul tesaturii.

Pentru tesaturile albite sau vopsite in bucata, procesul tehnologic de obtinere a firelor este
mai scurt. Firele de urzeald sunt mai solicitate in procesul de tesere, din care sunt supuse la mai
multe operatii de pregatire.

Ordinea si numarul operatiilor de pregatire a firelor pentru tesere depind de:

e natura firelor prelucrate (tip bumbac, tip in, tip 1ana sau chimice);
e structura firului (simplu sau rasucit);
e formatul sub care se prezinta firele in tesatorie (tevi, sculuri, bobine);
e contextura si destinatia tesaturii.
Schema generala a unui proces de tesere include:
- succesiunea operatiilor de pregétire a firelor de urzeald;
- succesiunea operatiilor de pregatire pentru firele de batatura;
- procesul de tesere propriu-zis.
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Procese de prelucrare a firelor pentru tesere
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Procesul tehnologic de tesere pentru obtinerea
tesaturilor din fire simple
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Fig. 2.1 Schema tehnologica a masinii de tesut

7. spata

8. vatala

9. traversa de fata

10. cilindrul de tragere

11. sul de tesatura



