Activitatea nr. 35 - Fisa de lucru nr.8

Continutul invatarii: 2.1.3. Materii prime specifice proceselor tehnologice din industria de
confectii textile.

Capitolul: Defectele tesaturilor
Clasa a-IX a, liceu tehnologic
Numele si prenumele elevului........ccoeeiiniiiiniennnen.

Data:........

Completati spatiile goale,cu tipul de defect descris:

Defect datorat

nerespectarii parametrilor
de lucru ca:temperatura,
raport de flota si

concentratii

Benzi de culoare, nuanta

sau calitate diferitd in
tesatura

Se prezinti ca urmare a

navadirii
necorespunzatoare a

marginii tesaturii.

Datorita impuritatilor

prinse pe valturi. ::> <

Tesdtura intra cutati in

DEFECTE ALE
TESATURILOR /

instalatia de albit, este
prea tensionata si se
contracta in timpul

Stratul pufos este
neuniform, ca urmare a
tensionarii

Firele de urzeala leaga

N NS

peste un numéar mare de
fire de batatura ca urmare
a functionarii incorecte a

itelor.

Margini slab imprimate ca

/\

urmare a nerespectarii
procesului tehnologic de

imprimare




A35/Fisa de lucru nr.8-Solutii

DEFECTE ALE
TESATURILOR

Defect datorat
nerespectarii parametrilor
de lucru ca: temperatura,
raport de flota si
concentratii

Benzi de culoare, nuanta
sau calitate diferitd in
tesatura

Se prezinta ca urmare a
navadirii
necorespunzatoare a
marginii fesaturii.

Datorita impuritatilor
prinse pe valturi.

Tesatura intra cutata in
instalatia de albit, este
prea tensionata si se
contractd in timpul
uscarii.

Stratul pufos este
neuniform, ca urmare a
tensionarii

neuniforme a tesaturii la
scamosare

<

::> < Blende de fire

> < Scamosarea

Margini
oxidate

<Margini defecte

Pete de

calandru
::> Dungi de
alhire

Firele de urzeala leaga
peste un numar mare de
fire de batatura ca urmare
a functionarii incorecte a
itelor.

::> < Flotari de fire

N N NN

Margini slab imprimate ca
urmare a nerespectarii
procesului tehnologic de
imprimare

neimprimate

fl> Margini







